附件3：

电解一、五系列铜母线检修供货及安装竞价内容及要求
一、铜母线重量合计：约32392千克（结算时以实际司秤计量为准，竞价方回收旧铜母线等废旧铜材，提供新铜材货品）     

二、基本要求：
1、竞价单位供货及服务范围包括：

1.1铜件的加工及供货：
（1）竞价方回收竞购方电解一、五系列废旧铜母线等铜材约32392千克，并向竞购方供应新铜母线等约32392千克，结算重量以司秤计量为准（双方计量偏差应不超过±3‰），

（2）竞价方提供的新铜材货品型号规格及数量如下：

	序号
	货品名称
	型号规格
	数量
	备注

	1
	槽间导电铜板（1系列）
	TMY-335*60*4000,材质：T2铜
	8片
	表中货品尺寸仅作为参考，入围单位需到竞购方现场实测铜材货品相关尺寸

	2
	槽边连接支母线（1系列）
	TMY-300*20,材质：T2铜
	64片
	

	3
	槽间导电铜板（5系列）
	TMY-300*40*4000,材质：T2铜
	8片
	

	4
	槽边连接支母线（5系列）
	TMY-300*20,材质：T2铜
	64片
	

	5
	槽间铜棒
	70*25*3800，材质：T1铜
	128片
	

	6
	铜块
	TMY-300*300*20，材质：T2铜
	20片
	


（3）竞价方供应的新铜材货品重量与从竞购方回收的废旧铜材重量出现不一致时的处理方式：详见本附件“六、2、新铜材相较旧铜材增加或减少的重量的结算方式”。
1.2安装附件的加工及供货：

竞价方需提供的安装附件如下：
	序号
	货品名称
	型号规格
	数量
	备注

	1
	不锈钢压板A
	200X300x8；通孔5*φ22(孔距60)；3排孔(排距70)均布；材质：316L；
	60件
	详见附图

	2
	不锈钢压板B
	200X300x8；通孔4*φ22(孔距80)；3排孔(排距70)均布；材质：316L；
	60件
	详见附图

	3
	夹板
	外形410X410x35，4-φ34   孔距360，材质：铸钢；
	25件
	详见附图


1.3所供货品的安装：
1.3.1除槽间铜棒外，竞价方所供的其它货品，均由竞价方安装，具体为：

（1）安装施工需由具备相应资质能力的单位实施（即：竞价方若无相应施工资质能力，可委托具有相应资质能力的单位进行安装施工）；

（2）安装所需的各类材料，除竞价方供的铜材货品、不锈钢压板A、不锈钢压板B、夹板、用于五系列支母线安装的1100套不锈钢螺栓外，其余主材[含型材、不锈钢螺栓及垫片螺母（竞价方供的除外）、绝缘子]均为甲供，安装辅材（含焊条、乙炔、氧气、油漆、酒精、砂纸、棉纱等所有为本项目安装及废旧材料拆除所需的各类辅材）均为竞价方供。竞价方供的材料，其价款已包含在合同总价中，不另行计算费用。

（3）拆除及安装期间，竞购方可提供行车、叉车等协助竞价方进行货品转运，但行车及叉车无法抵达的部位/区域，竞价方需自行制作合适的吊装、转运工器具用于安装所需货品转运及吊装。

（4）竞价方回收其在竞购方电解一、五系列拆除的废旧铜材时，如需使用吊车、货运车辆等相关车辆或器械，需竞价方自行联系，费用由竞价方自理。
1.3.2槽间铜棒的安装由竞购方另行安排，竞价方只负责供货。

2、竞价方应对本竞价项目竞价公告所附的各种附件进行充分理解。如因理解不到位，对各类风险没有充分估计，所造成的风险由竞价方自行承担，这些风险包括但不限于：

（1）所供材料数量不够，安装时需要补充材料，所补充的材料，竞购方不另行追加费用；

（2）所供材料材质不符合要求，需对材料进行更换，若因此而造成工期延误，对竞购方造成的损失，竞价方需予以赔偿。

（3）各类货品的加工及现场安装没有按照图纸要求实施，对竞购方或第三方造成损失，竞价方应按照实际损失予以赔偿。
三、制造技术要求

1、对铜件（槽间导电铜板、槽边连接支母线、槽间铜棒、铜块等）的技术要求：

1.1槽间导电铜板、槽边连接支母线、铜块总体要求

（1）材质：电解紫铜，含铜量≥99.9％（即：T2）；

（2）去除毛刺飞边，锐角倒钝。

（3）所有接触面镀锡处理。

1.2槽间铜棒总体要求：

（1）材质：紫铜（T1），符合GB/T5231-2012《加工铜及铜合金牌号和化学成分》；

（2）棱边倒角R1-1.5mm。

1.3外形尺寸允许偏差（竞价方需现场实测）；

1.4外观质量

（1）槽间导电铜板、槽边连接支母线、槽间铜棒、铜块等的表面质量应光滑、平整、清洁、不允许有裂纹、飞边毛刺、腐蚀、气泡、分层夹杂、油污杂层和分层等缺陷，板面边缘应切齐，无毛刺及其它影响使用的缺陷。

2、对安装附件的技术要求

2.1各相关安装附件严格按照对应图纸要求提供；

2.2制造工艺按照图纸要求。

2.3安装附件所用材料的材质严格按照对应图纸要求。

2.4特别强调：安装附件中夹板材质，图纸中只标明材质为铸钢，并未标明铸钢牌号，竞价方应根据应用环境选择铸钢牌号（要求屈服点不低于235MPa），并予以标明。

2.5安装附件加工尺寸及公差，按对应图纸的标注实施，图纸中未注明公差要求的，按照GB/T 1840的规定进行加工。

3、竞价方供的不锈钢螺栓技术要求：
竞价方供螺栓采用316L材质，型号规格为暂定。竞价单位入围后需到竞购方现场电解五系列实测各处支母线与主母线连接螺栓的规格、长度。
四、现场安装基本技术要求：

1、报价文件中应提供安装施工方案，施工方案中至少应包含施工组织体系、施工技术方案、安全技术措施等内容；

2、所有的现场安装均应由详细记录；

3、隐蔽工程施工结束进行下一步施工之前，应及时申请竞购方进行施工质量检验；

4、施工工艺应严格按照图纸要求进行，不得擅自更改。无图纸或图纸中没有规定的，按照国家及行业相关标准进行。

5、安装过程中，凡按照图纸要求或国家标准要求需要刷漆处理的，刷漆前应对待刷漆工件进行除锈处理，除锈结束，经竞购方检验合格后，方可进行第一遍刷漆作业。刷第二遍柒之前，需对第一遍刷漆质量向竞购方报检，经检验合格方可刷第二遍漆。

6、如果根据图纸或生产实际要求，需要进行刷漆之外的其他防腐处理（如环氧树脂防腐等），此类防腐作业由竞购方另行安排施工单位作业，但竞价方（或其委托的施工单位）应对需进行刷漆之外的其它防腐处理的部件名称、数量、部位、图纸或标准规定的防腐方法、工艺等，形成清单，向竞购方提供，以便竞购方安排施工。
五、使用环境

1、周围空气温度

最高温度：60℃

最低温度：0℃

2、海拔高度：≤ 100 m

3、污秽条件： 氯气、氯化氢、二氧化硫

4、液体介质：硫酸锌溶液，其中含H+:200g/L、F-:40-60mg/L、Cl-:500-800mg/L、PH＜2、含固量10%左右，液体温度48度以下（电解车间的铜母线、槽间导电铜排等板等尽管理论上不直接接触液体介质，但不排除生产运行过程中，会有液体以飞溅、临时浸没等方式与铜母线、槽间导电铜排等发生接触）。

5、电解厂房内环境：厂房内气体中含有硫酸雾等腐蚀性物质。

六、报价及结算

1、报价要求：

1.1应按照本竞价项目附件1《电解一、五系列铜母线检修供货及安装报价单、附件2《电解一、五系列铜母线检修供货及安装分项报价表》、附件3《电解一、五系列铜母线检修供货及安装竞价内容及要求》等的格式及规定进行报价。
1.2铜材类价款区分为材料价款与加工费两部分，其中材料价款为竞价方回收旧铜材及供应新铜材，竞购方应支付的新旧铜材差价款项。
1.3安装附件只需按照附件种类报单价及总价，不区分材料费和加工费。
1.4安装费用报价（含拆除及安装）

1.4.1竞价方应编制安装预（结）算书，可以自主选择安装定额作为安装预（结）算书的编制依据。预（结）算书作为报价文件的组成部分之一[无预（结）算书将影响其技术评分]。

1.4.2竞价方在其编制的预（结）算书的基础上，对每一子项的安装应报出单价、总价。

1.4.3竞价方需在前述两条规定的基础上，报出安装总价。安装总价在合同执行期间不予变动，除非发生1.4.4的情况。

1.4.4变更安装费用的情形：

（1）如果因为竞购方要求，需要增加安装内容，则增加的内容按照1.4.2所述的单价及增加的工程数量，计算增加的安装费用。增加的安装费用需办理工程签证单。

（2）如果竞价方的安装质量、进度无法满足竞购方项目建设的要求，竞购方可以对竞价方尚未实施的安装任务的部分或全部予以剥离，另行安排其他单位施工（竞购方以书面形式通知竞价方）。被剥离的施工任务，按其各子项单价、数量计算出的剥离工程价款，从竞价方的安装总价中扣除。

1.5运输仓储费用：竞价方可以只报运输费用总金额及仓储费用总金额，也可以在报运输费用总金额、仓储费用总金额的同时，列出相关明细。

1.6报价单位应根据附件2《电解一、五系列铜母线检修供货及安装分项报价表》核报分项单价及各分项总价；
1.7报价总价：

（1）报价税率除拆除费、安装费外，均为含13%增值税的价格；拆除费、安装费按安装税率执行（竞价方可自选安装税率）。

（2）报价总价=新旧铜材价款补差总价+铜材货品加工费总价+不锈钢压板A价款总额+不锈钢压板B价款总额+夹板价款总额+竞价方供不锈钢螺栓总价+运输仓储费+旧铜母线及安装件拆除费+新铜母线及安装件安装调试费+其它费用；

（3）不含税报价总价=（新旧铜材价款补差总价+铜材货品加工费总价+不锈钢压板A价款总额+不锈钢压板B价款总额+夹板价款总额+竞价方供不锈钢螺栓总价+运输仓储费+其它费用）/1.13+（旧铜母线及安装件拆除费+新铜母线及安装件安装调试费）/（1+安装费税率）
（4）不含税总报价作为本项目评审时计算价格得分的依据。

2、新铜材相较旧铜材增加或减少的重量的结算方式：

竞价方供应的新铜材货品重量与从竞购方回收的废旧铜材数量如果不一致，按以下方式处理：

2.1如果新铜材货品重量大于旧铜材重量，新铜材超出的重量（设为M1），竞购方向竞价方结算M1对应的价款（P1）;

结算单价（设为UP1）按合同签订之日起次周周一至周五上海有色网定价平均价格作为结算单价;则价款P1=UP1*M1。
2.2如果旧铜材重量大于新铜材货品重量，旧铜材超出的重量（设为M2），竞购方应从向竞价方支付的货款中扣除旧铜材超出的重量对应的价款（设为P2），结算单价设为UP2，UP2=UP1-新旧铜材价款补差单价（说明：新旧铜材价款补差单价即报价单中“序号1”竞价方所报单价）；价款P2=UP2*M2。
3、总价结算方法：

3.1货品价款：
（1）铜材货品价款:

（1-1）新铜材重量=旧铜材重量时，
铜材货品价款＝新铜材重量*铜材加工费单价+新铜材重量*新旧铜材价款补差单价（说明：新旧铜材价款补差单价即报价单中“序号1”竞价方所报单价）；

（1-2）新铜材重量＞旧铜材重量时，

铜材货品价款＝新铜材重量*铜材加工费单价+旧铜材重量*新旧铜材价款补差单价+P1；
（1-3）新铜材重量＜旧铜材重量时，
铜材货品价款＝新铜材重量*铜材加工费单价+新铜材重量*新旧铜材价款补差单价-P2；
（2）最终货品总价款：

最终货品总价款=铜材货品价款+不锈钢压板A价款总额+不锈钢压板B价款总额+夹板价款总额+竞价方供不锈钢螺栓总价款+运输仓储费+其它费用；（不含安装费、拆除费）

3.2拆除价款：
（1）如果拆除价款未发生变化，则最终拆除价款=竞价方报价中的拆除价款；

（2）如果拆除价款发生了增减，则最终拆除价款=竞价方报价中的拆除价款-减少的费用/或+增加的费用；
3.3安装价款：
（1）如果安装价款未发生变化，则最终安装价款=竞价方报价中的安装价款；

（2）如果安装价款发生了增减，则最终安装价款=竞价方报价中的安装价款-减少的费用/或+增加的费用；
3.4合同最终执行总价款：
合同最终执行总价款=最终货品总价款+最终拆除价款+最终安装价款。

七、执行标准
本项目中货品执行中华人民共和国颁发的以下标准及IEC 标准最新版本(但不限于)，遵照的主要标准名称如下：

1、铜材货品材质标准：
GB/T5585.1-2018 《电工用铜、铝及其合金母线》

GB/T3670 《铜及铜合金焊条》

GB/T2040 纯铜板

GB/T2059 纯铜带

2、加工及验收规范：

GBJ/149 《母线装置施工及验收规范》

GB/T1184 《形状和位置公差》

GB191 《包装储运图示标志》

八、质量保证
1、一般要求

1.1竞价方保证提供的设备材料为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且技术经济性能符合技术规范的要求。

1.2竞价方提供的整套装置材料应完全满足买方的产品产量和产品质量要求。

1.3对于属于整套设备运行和施工时所必需的部件， 竞价方按照供货材料表进行供货。

2、质保期
质保期为竞价方所供货品经安装、调试、运行后，且经竞购方验收合格之日起12个月，或竞价方所供货品运达竞购方现场，且经竞购方检验合格之日起18个月，以先到者为准。
3、质量保证程序

3.1竞价方应提供产品的出厂合格证及材质分析报告，以备买方检验时对照。

3.2竞价方应提供针对本项目的质量保证程序，详细说明拟采用的控制过程和试验证明。

3.3提供生产制造计划及进度报告。

4、售后服务

4.1竞价方应能及时派相关技术维修人员负责保修服务，应在接到报修通知在24小时内提供处理方案或指派专业人员到现场处理。

4.2竞价方必须为所供应设备提供为期12个月的免费保修。

4.3免费保修期内因产品本身质量原因造成的损伤或损坏，竞价方须免费负责更换，但不包括易损件正常磨损，如未按照正规流程操作或人为原因造成设备损坏的，竞价方收取维修成本费，质保期后提供上门维修服务。

